Calibration must be done regularly to ensure accuracy.
Suggested calibration period is at least every 12 months
or 5000 times of usage.
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CLICK TYPE TORQUE WRENCH

OPERATION MANUAL ozin o 0.0625
in-Ib in-0z 16
in-lb kg-cm 1.1519
in-lb ft-lb 0.083333
in-lb kg-m 0.011519
in-lb N-m 0.1130
in-lb dN-m 1.130
ft-Ib N-m 1.356
ft-Ib kg-m 0.1382
ft-Ib in-lb 12
N-m dN-m 10
N-m kg-cm 10.20
N-m kg-m 0.10197
N-m in-Ib 8.8507
N-m ft-lb 0.73756
. dN-m in-Ib 0.885
5 g dN-m N-m 0.100
0 @ '
S kg-cm in-Ib 0.8681
kg-cm N-m 0.09807
kg-m ft-lb 7.233
kg-m N-m 9.807
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KING TONY calibrates each torque

wrench at the factory using torque

standards according to DIN ISO

6789:2017 & ASME B107.300 - 2010 cTaHAapThbl

and certifies it meets the accuracy 'DIN ISO 6789: 2017 n ASME B107.300 -

requirements of specifications DIN ISO 12010 n yaoctoBepsieT, Y4TO Kaxabln K40

6789:2017 & ASME B107.300 - 2010 cooTBeTCTBYET TpEGOBAHUSAM
icneu,mchKau,m?l

KING TONY calibra cada torquimetro 'DIN ISO 6789: 2017 n ASME B107.300 -

en la fabrica usando el estandar de 12010

torsién de la norma DIN ISO 1

6789:2017 & ASME B107.300 - 2010 y Firma KING TONY kalibruje w fabryce

lo ha certificado para corresponder los }wszystkie klucze dynamometryczne

precisos requerimientos de las 'stosownie do norm DIN ISO 6789:2017 &

especificaciones DIN ISO 6789:2017 'ASME B107.300 - 2010

& ASME B107.300 - 2010 i potweirdza iz spelniaja one wymagania
.dokftadnosci okreslone w DIN ISO

A KING TONY garante que cada 6789:2017 & ASME B107.300 - 2010

torquimetro industrial de estalo foi !

calibrado individualmente e que 'A KING TONY minden egyes

obedece os requisitos de exatidao 'nyomatékkulcsot a DIN ISO 6789:2017

conforme normas DIN ISO 6789:2017 |és az ASME B107.300 - 2010 sz.

& ASME B107.300 - 2010 'szabvanyokban foglaltak szerint gyarilag
'kalibral.

KING TONY contrdle et régle les clés o
dynamométriques a I'usine suivant les | 5dbae Jazy 33 s0aall (58 2338 )l o
normes DIN ISO 6789:2017 & ASME | ;.. iLaa daiiall o jall xilie aseal
B107.300 - 2010 Les instruments 1 M ;Lﬂ#, e e,,jd C_n =
vérifiés satisfont & la classe de RS eY) 5 AL Al o el il
précision DIN ISO 6789:2017 & | laiiall aedd pall 3 el cilalgd ol Lale

Al clial gl DIN&ISO 6789:2017 Adslas

ASME B107.300 - 2010.
Die Kalibrierung jedes KING TONY - | & ASME B107.300-2010 4 5a¥) 5 4slall)

Drehmomentschliissels ist nach DIN | .
ISO 6789:2017 & ASME B107.300 - ' #4111 {iZEIFRAF4DIN ISO 6789:2017

2010 durchgefiihrt. Jeder & ASME B107.300 - 20105 AR IEA 28]
Drehmomentschlissel ist mit einem EEEEQ—%?HQ@%L\XE%EWEE
Hersteller- Priifzertifikat nach DIN | IBEER S LA EIFRIREZEK -

ISO 6789:2017 & ASME B107.300 - .

2010 ausgeristet. Das Zertifikat |+ =511 IKIEE AR EDIN ISO 6789:2017
bestétigt, dass die & ASME B107.300 - 20102 IEA/A ]
Genauigkeitsanforderungen erfillt | FTEFHE—XHNRF LA RE mFUR
sind. BEERE DIRERREZEXK -
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» Unlock | » Lock ! |
» Abrir ! » Cerrar ! !
» Destravar | »> Travar | | @)
» Débloquer : » Bloquer | |
> Entriegein : » Verriegeln : :
» OcsoboauTe aepxaTens | ’33"’"‘”"”_*’ Aepxarens | |
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| Step 2 MK Step 5) | |
» Adjust » Nastaw zgdana site ! » Apply torque ! !
» Ajustar » Nyomatékértéket bealit : » Emplear esfuerzo de torsion : !
» Ajustar Ll « | » Aplicar torque | ‘
» Calibrer > BIIERE || » Appliquer le coupie | |
» Einstellen » iEEk | » Einstellwert ! :
» OTperynupyite : » KoY roToB K NpUMEHEHIO : :
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+ 1 » Nyomatékot alkalmaz 1 1
} Cslhaall el aladind ) < ! !
! > JiEfntt S ! !
d %] /3 ! !
| '*\‘QQ £ | |
| O | |
| < /' | |
- | - / | |
L ! S - ; ;
| | |
— 1 7/ el 1 |
! ) 1‘5 | |
— | oG o | |
| | |
I I I
» Align scale ! @ ! !
» Aline la escala ! » Release | ‘
» Alinhar a escala : » Liberacion : :
» Aligner le vernier sur } » Lancamento } }
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la grat?u’atlon | » Remettre a la valeur minimum | |
souhaitée | » Freisetzung : |
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